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Wire rod:

ØØ5,5-14,0mm. 
Packing:

-In coils of 1100-1500 kg,

 -1500-2100kg. 
The height of a coil is up to 1500 mm, 1750 mm;

 OD-1250mm;

 ID-850mm. 
Binding with wire rods diam. 5,5-7,0 mm: 4 radial bindings and 1 transverse binding. 
Wire rod Ø mm as per GOST 30136-95 can be also packed in coils up to 550 kg. 
Dimensions of a coil: height up to 400 mm; 

OD-1400-1450mm;

ID-850-900mm.

Binding at 2 places. 

The wire rod is produced according to the following standarts:

Wire rod of carbon steel of ordinary quality as per


GOST 30136-95 (DSTU 2770-94); 

	Steel grade as per
GOST 380-94 

	Mass fraction of elements, % 


		C 

	Mn 

	Si 

	S 

	P 

	Cr 

	Ni 

	Cu 


		  

	  

	  

	max 

	max 

	max 

	max 

	max 


	1KP 

	0,06-0,12 

	0,25-0,50 

	max 0,05 

	0,050 

	0,040 

	0,30 

	0,30 

	0,30 


	3KP 

	0,14-0,22 

	0,30-0,60 

	max 0,05 

	0,050 

	0,040 

	0,30 

	0,30 

	0,30 


	3PS 

	0,14-0,22 

	0,40-0,65 

	0,05-0,15 

	0,050 

	0,040 

	0,30 

	0,30 

	0,30 



	


	Steel grade 

	Mechanical properties 


		Ultimate tensile
strength, N/mm2, max 

	Relative contraction,
%, min 

	Mass of scale,
kg/t, min 


	1KP 

	430* 

	66 

	10 


	3KP/PS 

	540 

	60 

	10 



	


 Wire rod of low carbon and alloyed steel as per TU 14-15-345-94 (for manufacturing welding wire). 

	Steel grade 

	Mass fraction of elements, % 


		C 

	Mn 

	Si 

	S 

	P 

	Cr 

	Ni 

	Al 


		max 

	  

	max 

	max 

	max 

	max 

	max 

	max 


	SV 08 

	0,10 

	0,35-0,60 

	0,03 

	0,04 

	0,04 

	0,15 

	0,30 

	0,01 


	SV 08A 

	0,10 

	0,35-0,60 

	0,03 

	0,03 

	0,03 

	0,12 

	0,25 

	0,01 



	


	Steel grade 

	Mechanical properties 


		Ultimate tensile
strength, N/mm2, max 

	Relative contraction,
%, min 

	Mass of scale,
kg/t, max 


	SV 08, SV 08A 

	420 

	60 

	10 



	


 Wire rod as per American standard ASTM A 510M. 

	Steel grade 

	Mass fraction of elements as per ladle analysis, % 


		C 

	Mn 

	S
(max) 

	P
(max) 

	Cr
(max) 

	Ni
(max) 

	Cu
(max) 


	SAE 1006 

	max 0,08 

	0,25-0,40 

	0,050 

	0,040 

	0,15 

	0,15 

	0,30 


	SAE 1008 

	max 0,10 

	0,30-0,50 

	0,050 

	0,040 

	0,15 

	0,15 

	0,30 


	SAE 1010 

	0,08-0,13 

	0,30-0,60 

	0,050 

	0,040 

	0,15 

	0,15 

	0,30 


	SAE 1012 

	0,10-0,15 

	0,30-0,60 

	0,050 

	0,040 

	0,15 

	0,15 

	0,30 


	SAE 1013 

	0,11-0,16 

	0,50-0,80 

	0,050 

	0,040 

	0,15 

	0,15 

	0,30 


	SAE 1015 

	0,13-0,18 

	0,30-0,60 

	0,050 

	0,040 

	0,15 

	0,15 

	0,30 


	SAE 1016 

	0,13-0,18 

	0,60-0,90 

	0,050 

	0,040 

	0,15 

	0,15 

	0,30 


	SAE 1017 

	0,15-0,20 

	0,30-0,60 

	0,050 

	0,040 

	0,15 

	0,15 

	0,30 


	SAE 1018 

	0,15-0,20 

	0,60-0,90 

	0,050 

	0,040 

	0,15 

	0,15 

	0,30 


	SAE 1019 

	0,15-0,20 

	0,70-1,00 

	0,050 

	0,040 

	0,15 

	0,15 

	0,30 


	SAE 1020 

	0,18-0,23 

	0,30-0,60 

	0,050 

	0,040 

	0,15 

	0,15 

	0,30 


	SAE 1021 

	0,18-0,23 

	0,60-0,90 

	0,050 

	0,040 

	0,15 

	0,15 

	0,30 


	SAE 1022 

	0,18-0,23 

	0,70-1,00 

	0,050 

	0,040 

	0,15 

	0,15 

	0,30 


	SAE 1023 

	0,20-0,25 

	0,30-0,60 

	0,050 

	0,040 

	* 

	* 

	* 


	SAE 1030 

	0,28-0,34 

	0,60-0,90 

	0,050 

	0,040 

	* 

	* 

	* 


	SAE 1035 

	0,32-0,38 

	0,60-0,90 

	0,050 

	0,040 

	* 

	* 

	* 


	SAE 1049 

	0,46-0,53 

	0,60-0,90 

	0,050 

	0,040 

	* 

	* 

	* 


	SAE 1050 

	0,48-0,55 

	0,60-0,90 

	0,050 

	0,040 

	* 

	* 

	* 


	SAE 1053 

	0,48-0,55 

	0,70-1,00 

	0,050 

	0,040 

	* 

	* 

	* 


	SAE 1055 

	0,50-0,60 

	0,60-0,90 

	0,050 

	0,040 

	* 

	* 

	* 


	SAE 1059 

	0,55-0,65 

	0,50-0,80 

	0,050 

	0,040 

	* 

	* 

	* 


	SAE 1060 

	0,55-0,65 

	0,60-0,90 

	0,050 

	0,040 

	* 

	* 

	* 


	SAE 1064 

	0,60-0,70 

	0,50-0,80 

	0,050 

	0,040 

	* 

	* 

	* 


	SAE 1065 

	0,60-0,70 

	0,60-0,90 

	0,050 

	0,040 

	* 

	* 

	* 


	SAE 1069 

	0,65-0,75 

	0,40-0,70 

	0,050 

	0,040 

	* 

	* 

	* 


	SAE 1070 

	0,65-0,75 

	0,60-0,90 

	0,050 

	0,040 

	* 

	* 

	* 


	SAE 1074 

	0,70-0,80 

	0,50-0,80 

	0,050 

	0,040 

	* 

	* 

	* 


	SAE 1075 

	0,70-0,80 

	0,40-0,70 

	0,050 

	0,040 

	* 

	* 

	* 



	


Si - as per agreement with a customer.

	Steel grade 

	Mechanical properties 


		Ultimate tensile
strength, N/mm2, max 

	Elongation,
%, max 


	SAE 1006-1075 

	* 

	* 



	


* - as per agreement with a customer.
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